
技術のおたずねにこたえて

〔おたずね〕　いままで経験のない南洋材の
人工乾燥を頼まれました。乾燥スケジュール
のつくり方を教えて下さい。　（Ｔ社Ｏ生）

〔おこたえ〕　木材を，割れや狂いをできるだけ
生じさせないで，かつ速やかに乾燥させるために
は，それぞれの乾燥の度合い（含水率）に応じ
て，乾燥室内の温度・湿度を適当に保たねばなり
ません。この温度・湿度の組み合わせをどの程度
に保つべきかの基準を定めたのが乾燥スケジュー
ルです。
　現場では，毎日乾燥している材や一般的な材に
ついては，経験やテキストから乾燥スケジュール
がきめられますが，いままで経験したことのない
樹種や，特殊な財について乾燥しなけ

ればならない場面にぶつかることもあ
ります。この場合，いきなり乾燥する
のは危険であり，経済的にも大きなロ
スとなることがあります。このため，
比較的短時間に簡単にその材をどのよ
うに乾燥したらよいか推定できる方法
があります。
　以下に厚さ2．5cmくらいの材に対す
る乾燥スケジュールを推定する方法を

説明します。

■急速乾燥による方法（100℃試験法ともいいま
　す）
　乾燥しようとする材から，飽がけをした厚さ
２ｃｍ,幅10ｃｍ,長さ20ｃｍの板目板をとり,重
量を測ります。これを100℃の電気定温乾燥器に
入れ１時間から３時間の初期の間にあらわれる表
面割れ，木口割れの状態を観察し，その量の最も
大きい時の値をしらべ，表-1の初期割れに示され
ている５段階区分のどれに相当するか見ます。
　つぎに24～80時間乾燥を続け，材の重量が変化
しなくなった時点で取り出し，材の中央を鋸断し
て，木口断面の落ち込みによる変形量の最大値を
図（Ａ－Ｂｍｍ）のように読みとり，その数値が

表－1  １00℃試験による損傷の段階
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落ち込み（断面変形）の測定法

表－2 1000c 試験から推定される乾燥条件

に測定の間隔をのばし，最後は 6 ～12時間おきで

よいでしよ う。 これ らの数値か ら含水率変化を計

算記録しておきます と，実大材の乾燥にあた り参

考にな ります。

観測した落ち込み，初期割れ，内部割れの損傷

段階から，表－2 の対応す る欄を見て，初期の乾球
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表－1のう段階のどのランクに入るか求めます。ま

た内部割れも観察 し，表－1のどこに位置す るか見

ます。

材の重量は最初 1～ 2 時間おきに測定し，次第

〔 おたずね〕 ミズナラ厚板（40m m ）を人

工乾燥 したところ変形 してしまい ました。原

因を教えて ください。 （T 工場 ，0 生）

〔 おこたえ〕 天然乾燥（予備乾 燥）後に人工乾

燥した場合でも，年輪 の乱れが激しい材でほ狂い

ます。

柾目材の高含水率 のものを高温・高湿乾燥した

ときに，落ち込み（材面にできる筋状の不規則な

凹凸）が生 じますので，十分に天然乾燥するか，

比較的低温・高湿で乾燥 します。 心材に近い製材

では板 目と柾 目が混ざる材があ り，板 目と柾 目で

は収縮率に差があるため変形します。

乾燥スケジュールの温湿度変化が急激す ぎる場

合も変形しますので，ゆ るやかにして下 さい。

（ 林産試験場 技術科）
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温度，初期の乾湿球温度差，乾燥末期

の温度を求め，この うちか ら最も低い

（ ゆるい）条件を選出し決定 します。

（ 例）観測結果が，初期割れN o．2

断面変形（落ち込み）N o．う，内部割

れN o ．4 のとき，最も低い（ゆるい）

条件であるN o ．4 の初期温度 う00C ，

初期 温 度 差 うOC ，末期温度700 c を

選定します。

なお中間の温度・湿 度の経過を どの ようにす る

かは，テキス トな どに載 っているスケジュール表

を参考にして決めて下さい。

（ 林産試験場 乾燥科）

◇

◆はかに次のおたずねがあ りました。

・ 広葉樹のL V L 製造法は技術的に確立 している

ので し ょうか。

i ロー コス トで簡単に出来 る単板の調色法を知 り

たいのですが。 〔以上副場長〕

・ カツラ材を乾燥す ると心辺材の色ちがいが起き

ますが，これを避け る方法はあ りませんか。

・ カラマツバーク堆肥 の作 り方を教えて下さい。

〔 以上指導部長〕

・ 帯のこの緊張力の適正値を知 りたいのですが。

・ ノーテンショソ，ノーバ ック帯のこ機の長所，

短所は どうい うところでし ょうか。

・ カラマツな どは挽材中ヤニ分に悩ま され ます

が，解決法ほあ りますか。 〔以上調査料〕

・ 帯のこの緊張分銅が大径材を挽材す るとき下っ

たままで上昇 しないのですが， この原因と対策

を教えて下 さい。

・ テーブル帯のこ盤を使 っていますが挽 き曲が り

が生 じます。 どうしたら改善出来 る で し ょ う
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か。 〔以上加工科〕

・ P E G 処理乾燥法 について敢えて下さい。

．ヵラマツの天然麗燥材を出荷後，轟いや割れが

生じて クレームがつ きます。原因と対策を知 り

たいのですが。

・ ケヤキ， トチノキの輪切り材を乾燥するのに，

P E G 処理乾燥を考えています。留意点など教

えて下さい。

・ 2．知血厚のヤチダモ板材を老嬢するときの，乾

燥スケジき－ルなど教えて下さい。

〔 以上乾漁科〕

・ ヤチダモ淡色材の漂白 とシミの除去方法を敢え

て下さい。

・ カラマツ内装材の塗装を考えています。どんな

塗料がいいでしょうか。

・ 建カバをヤカ′くに似せるた軌 市叔の着色剤を

塗布しポリサレタソ塗装をしたところ塗瞑面が

白帯しました。原田と対策を知 りた いの です

が。

・ ツキ板の鉄汚染をシュウ酸 で陰表 してい ます

が，色戻りのクレームがつきます。 これを防ぐ

方法を敢えて下きい。

・ P C P ほ何の噂でしょうか。 また，現在道内で

使われている折井剤にほどんな幾塀のものがあ

りますか。

・ 南洋材を木場で貯木していますが，水面に出て

いる部分に青変が生じます。原軌ま何でしェう

か。 〔以上接着科〕

・ スブルースの板材を借方向に接着していますが

接着不良を生じます。廟困と対策を教えて下さ

い。

・ アガチス材を単板切削するときの煮沸条件と切

削条件を教えて下さい¢ 〔以上合板試験料〕

・ 活性炭の利用法についてお開きしたい。

〔 林産親株科〕

・ C C A l号の成分バランスが くずれる理由とそ・

の対簾を敢えて下さい。

・ C C A はナミダタケに有効でしょうか。

・ 道産材で防腐土台を作ろ うと思いますが，適正

なインサイジソグ密度を敢えて下さい。

・ 防腐土台の耐用年数は どの くらいと考えたらよ

いで し ょうか。

・ 防カビ処理法 と薬剤の コス トを知 りたいのです

が。 〔以上林産化学部長〕

・ ス トロープマツほどんな用途が一番適していま

すか。

・ 割箸を作るとき端材が出ます。 この有効な利用

法ほないで L ェうか。

・ 製材品に着色しない防カビ剤ほありませんか。

・ 市販のクレオソー ト油で処理 した土台の防腐効

果ほどの恵庭でしょうか。

・ 住宅の防腐処理範囲を敢えて下さい。

・ 種々の保存地理をする時の経費についてうかが

いたい。

・ 凍轟材のインサイジソグ加エは可能 で し ょう

か。

・ 防凍土台で，新規格に 1 ，2 ，う種処理とあり

ますが，その用途区分と実態を救えて下きい。

・ 土台用のインサイジング携で丸太の処理も可能

でL ユ うか。

・ アリの駆除法を敢えて下さい。

・ カラマツ丸太の耐用年数を知 りたいのですが。

・ 小径丸太の防僻地理法を知りたいのですが。

・ 鞄入した素材ほ道産材より虫がつきにくいので

すが，くん蒸しているからでしょうか。

〔 以上木材保存料〕

・ カラマツ丸太の割れ防止法についておたずねし

たい。 〔種田特別研究員〕

・ シナ単板の変色汚染を除 く方法を教 え て下 さ

い。

・ 製箸裁断機の当て板にW P C を利用 しようと考

えていますが，いかがなものでしょうか。

・ 強化木用の単板の着色法を敢えて下さい。

〔 は上川上特別研究員〕

◇

技術相談をされるとき，相談内容について担当料

がお分りにならないときは，窓口の技術科へ申し

出て ください（電話0166叫う1－1171・内線16）。
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