
道材合板の不良とその欠点発生要因（1）
　　　　　　　　試験部合板試験科

　1． はじめに

　北海道における道材合板工場は，その歴史は古く，

製造技術も一応完成され，品質管理によって製品品質

は安定しているとみて差支えないであろう。然し乍

ら，道材・輸入材とも原木の品質低下，各工場それぞ

れの省力化，合理化実施による作業工程の変化，製品

の二次加工方法の多様化・高度化，ユーザーの製品品

質に対する要求度のレベルアップなどによって，製品

に対するクレーム件数は必ずしも減少してきているわ

けではない。

　各工場とも，比較的頻度の多いクレームについて

は，それぞれの不良原因も解明されており、永年の経

験から速かに適切な欠点排除の措置がとられるように

なっていると思われるが，製造の全工程についてあら

ゆる面から，合板欠点の原因となりうる要因を洗いだ

し，チェックリストのようなものを作成しておけば，

クレームに対する応急措置のみならず，品質管理の面

からも便利ではないかと考える。

　ここに紹介する3つの表は，そのような目的で作成

し，昭和47年9月21日に札幌で開催された「JAS認

定工場品質管理担当者講習会：農林省農林経済局消費

経済課，同小樽輸出品検査所主催」のテキストとして

用い，その後に若干手を加えたものである。

　なお品質管理のため，品質特性と製造要因の関係を

表わすには，一般に特性要因図の形をとることが多い

が，「工業製品」としての合板は，その「部品」が木

材（単板）と接着剤のみで極めて少いにも関らず欠点

項目として計上する品質特性が多く，その原因は，「

部品」が何回もの加工工程を通過するため，加工工程

中の要因が複雑に関係しあうこと，すなわちある工程

中の因子が，ある特性には一次的に，別の特性には二

次的・三次的に，場合によっては相乗的，相殺的に働

くなど，また品質特性同志が互に関係する場合がある

などから，整理の都合上品質特性と各要因をそれぞ

れ縦軸，横軸にとった一覧表の形式をとった。第2表

から特性要因図を導くことが可能である。

　以下）各表および表の作成要領について，また各表

中の因果関係のうち品質管理上，欠点原因チェック上

の重点について説明を加える。

　2． 各表および表の作成要領について

　2．1  第1表 合板の欠点とその原因となる工程

　縦軸は，合板の欠点の種類をJAS 「普通合板の日

本農林規格－表板に国内産樹種の単板を用いた普通合

板の規格」に準拠し，一部の欠点項目については更に

具体的な項目名に区分し直して示した。

　横軸は合板の製造工程を，欠点発生の原因と関連づ

けた区分に分けて示した。

　工程区分のうち第1項「計画」は，厳密には工程と

して取上げるのは適切ではないが，原木の樹種，材

質，あるいは単板構成などが品質特性に与える影響が

大であるので，これらを含む所属項目として付け加え

た。

　工程中（    ）は，材料の流れからみて枝工程のも

のを示す。

　表中〇印は，欠点項目と製造行程との因果関係を示

す。

　本表は，合板の欠点とその発生原因の存在する可能

性のある工程を，総合的に示したものである。

　2．2　第2表　工程別不良発生因子

　縦軸第1欄は第1表と同じに区分した製造工程を示

す。

　同第2欄はその工程内で発生・発見される，「欠点

または欠点の原因」を示す。ここで「欠点」とは，直

接に合板の欠点として現われうる仕掛品の状態，「欠

点の原因」とは，間接的に合板の欠点となりうる仕掛

品の状態を示す。

　横軸は欠点発生因子の区分を示す。すなわち各工程

で発生・発見される「欠点または欠点の原因」を生ず

る因子は，先に述べたように復雑多岐にわたり，原材
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第1表　合板の欠点とその原因となる工程

料，加工機械，加工条件，作業条件等のさまざまな条

件に支配されるので，これらを整理して，

　・加工機械の種類，構造，精度に関係する因子（主

　　として機械の機種によって定まってしまい，条件

　　を簡単に変更できない因子）

　・加工条件に関係する因子（主として加工機械の設

　　定条件あるいは加工・処理の作業条件など，判断

　　により変更しうる因子）

　・その他の因子（上記以外の例えば，原材料保存

　　法，作業場のふん囲気，仕掛品の取扱い法などの

　　因子）

の3つに区分した。3区分はあく迄も複雑に交錯する

因子を整理するためであって，厳密な意味をもつもの

でなく，因子によっては，いずれの区分にも属さず，

また2つ以上の区分に入りうるものもあるが，便宜上

3つに割り当てた。

　なお，枝工程に属するものは第1表，第2表と同様

（  　）により区別した。
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　本表は，各工程毎に，合板不良発生の直接的，間接

的因子を解析したものである。縦軸第2欄の「欠点ま

たは欠点の原因」と，第1表に区分の合板欠点を結び

つけることにより，特性要因図を導くことが可能であ

る。

　2．3　第3表　合板の欠点の種類と発生要因

　縦軸に，第1表と同一区分による合板の欠点項目を

示す。

　横軸第1欄は，第1表，第2表と同一区分による製

造工程を示す。

　同第2欄は，各工程別に，第2表に示す「欠点」「

欠点の原因」「欠点発生因子」のうち，その工程内で

直接に合板欠点に結びつく要因を示す。

　また，第1表・第2表と同じく，技工程は（　   ）

により区別した。

　表中の〇印は，欠点項目と欠点発生要因の因果関係

を示す。

　本表は，クレームまたは検査で合板の欠点を発見し

た場合，その欠点の発生原因を知るためのチェックリ

ストに相当するものである。


