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IoTを活用した板金加工の高品質化
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重点研究

道内企業の板金加工精度の向上、市場競争力強化を支援
より高い品質が求められる分野への参入促進

汎用金型を用いて金属の薄板に穴をあけるパンチプレスは、多品種生
産に適した板金加工方法だが、穴が多数の際に発生する反りが課題

１ ２高品質板金加工システムの開発 開発したシステムの有効性検証
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