
技術のおたずねにこたえて

〔おたずね〕ロータリーレースナイフの手仕
上げはどのようにすれば良いでしょうか。
　　　　　　　　　　　　　〔Ｔ町，Ｔ生〕

〔おこたえ〕ナイフの手仕上げはナイフグライン
ダーで研削後，刃型を作り，刃先を鋭利にするた
めに行うものですから，単にグラインダー研削に
よって生じた刃先のマクレを落とす作業と考えて
は，良い刃型を作ることはできないでしょう。実
際に行われているナイフの手仕上げは，各工場や
研磨する人によりそれぞれ異なっているものと思
われますが，当場で行っている方法を紹介します。
　グラインダー研削終了後，中仕上げ用砥石（水
砥＃1000）でグラインダー研削面（以下シノギ面
と言う）に平らに砥石を当て，刃先部のグライン
ダー研削跡を完全に除去します。水砥は油砥と比
較すると砥石の減り方が速いようですが，刃先は
速く仕上がります。砥石の動かし方，運び方は図

図 1  砥石の動かし方と運び方

図 2  刃先マクレの拭き方

1（a）,（b）の方法で，砥石が均一で平らに減るよう
心掛けて行っています。このときグラインダー研
削時の刃先のマクレを，できるだけ速やかに除去

するために，刃先を木材で軽く拭きとるようにす
るのも一つの方法です。当場では，仕上げ用砥石
を図 2のように使用し，刃先を裏側から極く軽く

マクレを拭き取るようにしていますが，あくまで
刃先のマクレを取り除くためです。中砥でグライ
ンダー研削跡を除くまでの間に， 2～3 回仕上げ

砥石で刃先を軽く拭き取ることによってマクレは
ほぼ取り除くことができます。
　つぎに，仕上げ砥石（刃物超仕上げ用）を使用

します。これは前述のマクレを拭き取るのに用い
た砥石と同じです。シノギ面から研磨を始めます
が，この時の砥石の動かし方，運び方も図 1のよ

うに行います。シノギ面を 2往復研磨してから裏
面を極く軽く研磨しますが，ナイフ裏面は絶対丸
めないよう注意します（いかなる場合もナイフ裏
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面を丸めてはいけない）。そのためにはナイフ裏

面を研磨する場合，ナイフ裏面に平 らに砥石を当

てなければなりません。仕上がりの状態によって

数回この作業を繰り返 します。作業中なおマ クレ

が残る場合には，前述のように仕上げ砥石で拭き

取るように取り除きます。

刃先の仕上がりは，刃先の光線の反射具合で判

断します。白っぽく見えるところは刃先が仕上が

っていないところなので，それが無くなるまで仕

上げ砥石でシノギ面全面を研磨します。長さ 2 m

のナイフで手仕上げに要す る時間は熟練者で15～

2 0分 くらいです。

つぎに，図 3 に示すような，いわゆる二段砥ぎ

毎
について述べます。
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2 段砥ぎの方法

仕上げ砥石を用いて 2段目の

シノギ幅が0．2～0．5 m m くらいになるように研磨

します。この場合はナイフの全長にわたり， シノ

ギ幅が均一であることと，刃先角度が一定である

ことが大切で，そのためには一段目研磨のときに

刃先を十分仕上げ，定規などを用いて 2 段目の研

磨を正確に行う必要があります。

研磨の終了したナイフはサビが発生しないよう

に油をしみこませた布で拭きあげます。特に，ナ

イフ裏面は， ロータ リーレースヘナイフをセット

する場合の基準になりますので，サビ， ゴミ等の

付着がないよう常に気をつけなければなりません。

熟練を要するナイフの手仕上げについて述べま

したが，この方法が最良かどうか分かりませんが，

誰が研磨 しても同 じような刃型を得るには，この

方法が合理的であると考えています。

〔 林産試験場 合板試験科）

◇

◆ほかに次のおたずねがありました。

・ ポ ドカルブスという材の性質，用途などを教え

て下さい。 〔技術科〕

・ アガチス材を使っていますが，樹脂分が原因し

ていると思われる汚染材部の漂白処理法などう

かがいたい。 〔技術科，川上特別研究員〕

・ 千島系グイマツの強度性能などおたずね したい。

・ 先日テレビでグイマツF lの放映を見ましたが，

これ らが材質的にどのように優れているのか も

っと詳しく教えて下さい。 〔材質科〕

・ 住宅の玄関にカラマツ丸太を使ってみようと思

いますが，施工上め留意点など教えて下さい。

・ ヒノキ材の強度などについておたずね したい。

〔 強度科〕

●芸≡霊芝慧芸；ま芸冨三三三雲二雷雲去≡誓言芸。 中
〔 加工科〕

・ 床柱用のエンジュを生材のまま一80C の室で保

存することを考えていますが，変色， カビ，割

れなどの心配はないで しようか。

・ 天然乾燥中の損傷を防止 し，歩留まりを高める

ためには，どのような環境で乾燥すればよいで

しよ うか。

・ イチイ（厚さ7 ～10cm ）の輪切り材を乾燥 した

いのですが，t割れ防止の方法を教えて下さい。

・ P E G 処理乾燥を行う際の留意点をうかカミいた

い。

・ 十分天然乾燥 した57m m 厚のカバ材を含水率8

％以下まで人工乾燥するには，何日問位の日数

が必要でしようか。

・ シナ材の表面が青 く変色 し因っています。この

変色は温水処理すると取れるのですが，乾燥工

程中に除去できないで しようか。

・ カラマツ平角（厚さ12cm ）を天然乾燥 した後，

前進式乾燥装置で含水率 8 ％まで乾燥 しま した。

この材を，厚 さ 8 m m に挽材 したところ材に狂

いが大きく発生 しました。原因と対策を教えて

下さい。 〔乾燥科〕

◇

技術相談をされるとき，相談内容について担当

科がお分かりにならないときは，窓口の技術科へ

申し出て下さい（電話 0 166－5 1－117 1・ 内線60）。
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