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背 景

成 果

期待される効果

（協力機関：食品加工研究センター、ホクレン農業協同組合連合会、（株）セコマ、北海道イシダ（株）など その他４社）

経常研究、重点研究

１ ３

農産物を対象とした自動品質検査技術の開発

食品製造現場では人⼿不足を背景に、⽬視検査や選別、帳票記⼊
などの自動化が求められている。

既存設備表示の自動記録技術

食品製造現場のIT化や自動化が促進され、人⼿不足の解消と⽣産性の向上が実現される。

・目視による
品質検査・原料選別
良否判定

・HACCPによる製造記録
現行は手書き

・人手による
原料処理や計数

可食部抽出 AIによる良否判別

抽出した可食部

良品 不良品

2 作業者への教示技術

16

問い合わせ：工業試験場 電話：011-747-2345 

欠陥のある個体または
部位をプロジェクション
マッピングにより教示

現状のラインに組み込める装置サイズ形状

食品製造現場の様子

既存設備のメーター表示を自動的に記録
する手法を開発

ブロッコリーの
自動品質検査技術

AIを活用してブロッコリーの良否を自動
判別する手法を開発

黄変

欠陥個体等をプロジェクション
マッピングにより教示する装置を開発


