
腐敗発生率

発生率としては低い
が、かまぼこ切りの
発生率が若干多い

かまぼこ切りの腐敗
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“しなび”症状の発生
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上段は乾く

最大30％減耗

不定芽の大きさ
不定芽の大きさ指数（十勝農改）
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かまぼこ切りの特徴と問題点
切りいも１片重

かまぼこ切りは
ばらつき大きい

目標100～120g

※エラーバーは平均値±標準偏差

かまぼこ切り

○北海道のながいもは、一般的に種いもを一定重量の輪切りにして植え付ける。
○「とかち太郎」はいも径が太く、輪切りでは薄くしなびて腐敗が発生する懸念がある。
○このため、輪切りをさらに縦半分に切断するかまぼこ切りで調製するが、不十分な管
不十分な管理方法では腐敗増加の事例がある。

○実態調査を行い、腐敗以外の問題点も把握し、改善策を整理した。
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概 要 Abstract

成 果 Results

調製方法 発生率(％)
輪切り 0.2±0.5
かまぼこ 1.8±2.9

作業時の注意点や改善策を呼びかけ

地域の栽培資料に掲載し、広く情報発信

注意点と改
善策事例を
紹介した
栽培資料を
配布（十勝
西部支所）

改善策

“しなび”
防止

キュアリング中は乾燥
しにくい中下段に移動

キュアリング時
の温度確保

切断面のコルク化
を促す

西田原図

生長
促進

不定芽が小さい場合、
暖かい上段に移動切りそろえる工夫

7.5㎝

5.0㎝

100ｇ用 手づくりまな板

①赤色ラインでかまぼ
こ切りの部位を特定

②青色ラインはかまぼこ切りの前
調製となる輪切り幅の目安

※数値は平均値±標準偏差

輪切り

かまぼこ切り
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